POLIMAL®

nienasycone zywice poliestrowe
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O NAS

Sarzyna Chemical sp. z 0.0. specjalizuje si¢ w produkeji
zywic syntetycznych, w tym — jako jedyny producent

w Polsce — zywic epoksydowych. Z powodzeniem taczy
tradycje oraz doswiadczenie z innowacyjnoscia

i nowoczesnymi rozwigzaniami od ponad 80 lat oferujac
wysokiej jakosci wyroby stosowane w kluczowych branzach
gospodarki takich jak: marine, przemysle budowlanym,
motoryzacyjnym, farbiarskim czy tez gérnictwie.

Bogate portfolio ponad 1000 produktéw
bazowych oraz wykonywanych na specjalne
zaméwienie klienta obejmuje m.in.:
m Zywice epoksydowe EPIDIAN®;
B zywice nienasycone poliestrowe POLIMAL’;
B zywice nasycone poliestrowe do farb proszkowych;
m zelkoty i topkoty;
m utwardzacze;

m Zywice fenolowo-formaldehydowe
NOWOLAK i MODOFEN".
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LEGENDA

METODA BADAWCZA:

1 — Brookfield, wrz. 21; obr. 50 5 — Brookfield, wrz. 21; obr. 20
2 — Brookfield, wrz. 21; obr. 100 6 — Hoppler, 25°C
3 — Physica, wrz. Z-2; obr. 20 7 — Brookfield, wrz. 21; obr. 1

4 — Brookfield, wrz. 21; obr. 10
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OZNACZENIA UKLADOW UTWARDZAJACYCH

OZNACZENIA ZYWIC

OZNACZENIA CYFROWE OZNACZENIA LITEROWE
10... ortoftalowe A obnizona emisja styrenu (LSE)
106... ortoftalowo-neopentylowe B z przyspieszaczem aminowym
105... modyfikowana DCPD L z wybielaczem optycznym
12... izoftalowe, izoftalowo-neopentylowe S wypelniona
14... tereftalowe P/Py przyspieszona
15... elastyczne R Z promotorem
16... o obnizonej palnosci T tiksotropowana
18... ortoftalowe, galanteryjne \\% z barwnym wskaznikiem utwardzania
19... na bazie THPA U podwyzszona odpornos¢ na UV

VE winyloestrowe

i}t]\r;brzlz;iizg kI;rszls 5) iewsyzalcojo Przyspieszacz DMA Utwardzacz Typ zywicy
A 0,4 - 2,0 Luperox® K-1§ neutralna
Al 1,5 - 2,0 Luperox® K-1 § neutralna
C - - 2,0 Luperox® K-1 S przyspieszona
VE 0,6 1,2 2,0 Luperox® K-1 S winyloestrowa
R - - 2,0 Luperox® ANS 50 G z aming
N 1 - 1,1 Luperox® K-1 S neutralna
S-1 1 - 2,0 Luperox® K-12 G winyloestrowa
PTV - - 1,0 Luperox® K-1 § przyspieszona
B 1 - 2,0 Luperox® K-1 S neutralna
1 - - 3,0 Luperox® ANS 50 G Z aming
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ZYWICE O NISKIEJ
EMISJI STYRENU
DO LAMINOWANIA
RECZNEGO LUB
NATRYSKOWEGO

Znajdujg zastosowanie przy produkcji sprzgtu plywajacego,
kajakéw, todek, zbiornikéw, obudéw, basendw i innych
produktéw narazonych na staly kontakt z woda.

Odpowiednie do laminowania zaréwno r¢cznego, jak
i natryskowego. Aplikacja reczna pozwala na wytwarzanie

produktéw o réznych ksztattach bez ograniczen gabarytowych,

natomiast aplikacja natryskowa ufatwia produkcje masowa.

Do sprzetu ptywajacego polecamy Zelkot NG Hydro-2
w réznych odcieniach bieli, jak réwniez w kolorze czarnym

(RAL 9005), granatowym (RAL 5004) i szarym (RAL 7021).
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UKLAD LEPKOSE CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE HDT
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU o
UTWARDZAJACY [mPa-s] . o [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 104 AWTP « PRZYSPIESZONA SZKLANYCH O GRUBOSCI DO 5 mm 10-20
¢ TIKSOTROPOWANA
. DOPUSZCZONA DO KONTAKTU , ORTO C 250-3502 120 80 3600 3 90
Z WODA PITNA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 104 AWTP-2 SZKLANYCH O GRUBOSCI POWYZEJ 27-35
5 mm
PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 1059 AWTP-1 , SZKLANYCH O GRUBOSCI DO 5 MM 230-2902 22-26
« SREDNIOELASTYCZNA
* TIKSOTROPOWANA DCPD C 120 70 3700 2 85
o NISKA ZAWARTOSC STYRENU -
PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 1059 AWTP-2 SZKLANYCH O GRUBOSCI POWYZE) 230-2902 32-36
POLIMAL® 1059 AWTP-3 5 mm 230-2902 40-50
PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 1094 AWTP-1 SZKLANYCH O GRUBOSCI DO 5 mm 19-26
* PRZYSPIESZONA
" TIKSOTROPOWANA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO e " 0o " ? %0 i ”
POLIMAL® 1094 AWTP-2 SZKLANYCH O GRUBOSCI POWYZEJ 25-33
POLIMAL® 1094 AWTP-3 5 mm 35-45
. wgzﬁggﬁ\)’&%‘g ¢ PRODUKCJA LAMINATOW
POLIMAL® 122-2 AWTP O PODNIESIONYCH PARAMETRACH 1ZO C 240-3502 15-25 120 80 3800 3 90
TERMICZNA ODPORNOSCIOWYCH
« CERTYFIKAT LLOYD
PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 143 AWTP-1 SZKLANYCH O GRUBOSCI DO 5 mm 1-C 200-3502 10-20
* TIKSOTROPOWANA
" PRZYSPIESZONA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO e ]OO * o i ”
POLIMAL® 143 AWTP-2 . A 180-2302 20-30
SZKLANYCH O GRUBOSCI POWYZE! 2,3-PTV
POLIMAL® 143 AWTP-3 300-450° 35-45

5 mm

2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100 3 Physica, wrz. Z-2; obr. 20
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ZYWICE DO LAMINOWANIA
NA PLYTACH ABS/PMMA

Specjalnie modyfikowane zywice dla branzy sanitarnej.

Charakteryzuja si¢ $wietng przyczepnoscia do plyt oraz mozliwoscia

wprowadzenia ponad 50% wypetniaczy mineralnych.

ZASTOSOWANIE

UTWARDZAJACY

LEPKOSC
[mPa-s]

WYTRZYMALOSC
NA ROZCIAGANIE

WYTRZYMALOSC

ZELOWANIA NA ZGINANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU

NAZWA WLASCIWOSCI
* ABS
* PRZYSPIESZONA
POLIMAL® 1090 AWTP « TIKSOTROPOWANA

* NISKOLEPKA

PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-

SZKLANYCH

150-20072

POLIMAL® 1091 P
* PMMA
o NISKOLEPKA
o KROTKI CZAS ZELOWANIA

POLIMAL® 1091 PS

PRODUKCJA KOMPOZYCJI WZMACNIA-
NYCH WtOKNEM SZKLANYM 1/LUB
WYPEENIACZAMI MINERALNYMI

WERSJA ZABIELONA

130-1602

WYDLUZENIE HDT
(]
[%] rel
2 63
2 63

2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100
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ZYWICE ODLEWNICZE
DO WYROBOW
SANITARNYCH

Charakteryzuja si¢ przede wszystkim odpornoscia na szok termiczny,
niskim skurczem oraz mozliwoscig wypetniania dodatkami
mineralnymi. Stosowane do produkcji wanien, umywalek

i brodzikéw prysznicowych. Doskonale wspétpracuja z zelkotem
sanitarnym SaniGel, dostgpnym w réznych odcieniach bieli.

CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE

NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UKLAD LEPKOSC ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU |-!,DT
UTWARDZAJACY [mPa:s] . S [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO-
POLIMAL® 1051 P MINERALNYCH
* PRZYSPIESZONA
o NISKOLEPKA . DCPD PTV 150-2002 8-10 90 60 3500 1,5 90
WERSJA O WYDLUZONYM CZASIE
POLIMAL® SAN 1051 P ZELOWANIA. ZALECANE STOSOWANIE
W POLACZENIU Z ZELKOTEM SaniGel
* PRZYSPIESZONA WERSJA O WYDLUZONYM CZASIE
POLIMAL® 1057 P-2 o NISKOLEPKA ZELOWANIA. ZALECANE STOSOWANIE DCPD C 150-2202 21-23 90 60 3700 2 70
» SREDNIOELASTYCZNA W POLACZENIU Z ZELKOTEM SaniGel

2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100
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ZYWICE ODLEWNICZE

DO WYROBOW TYPU
SOLID SURFACE

Zywice o wyjatkowo dobrej odpornosci na czynniki

starzeniowe. Charakteryzuja si¢ twardoscia, wysoka

odpornoscia na szok termiczny i promieniowanie UV.

Stosowane przy produkgji zlewéw i zlewozmywakéw.
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UKLAD LEPKOSE CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE HDT
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU o
UTWARDZAJACY [mPa-s] . o [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
* PRZYSPIESZONA PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO-
POLIMAL® 125 MP « ZAWIERA METAKRYLAN METYLU MINERALNYCH TYPU SOLID SURFACE IZ0/NPG c 500-600' 10-20 120 70 3600 25 85
PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO-
POLIMAL® 125 MTP MINERALNYCH TYPU SOLID SURFACE
o ZAWIERA METAKRYLAN METYLU
« TIKSOTROPOWANA 1IZO/NPG - 750-950! 13-18 120 70 3600 2,5 85
" PRZYSPIESZONA WERSJA O SKROCONYM
POLIMAL® 125 MTP-0 CZASIE ZELOWANIA
o NEUTRALNA o
POLIMAL® 127 « PODWYZS7ONA PRODUKCIA ODIEWOW EYWICZNO- 0, . 450650 816 120 70 3600 25 a5
ODPORNOSC NA UV
« PRZYSPIESZONA PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO-
POLIMAL® 1061 P MINERALNYCH TYPU SOLID SURFACE ORTO/NPG C 720-850! 14-16 110 60 3900 2 75

* WYSOKOLEPKA

| SZTUCZNEGO MARMURU

1 Brookfield, wrz. 21; obr. 50 * Brookfield, wrz. 21; obr. 10
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ZYWICE DO ODLEWOW
ZYWICZNO-MINERALNYCH
| PRODUKCJI POLIMEROBETONU

To wysoko reaktywne zywice stosowane gtéwnie przy produkeji polimerobetonu, rur,
gzymséw mostowych czy odwodnieri liniowych. Charakteryzuja si¢ dobrymi parametrami
mechanicznymi, w tym odpornoscia na $ciskanie. Swietnie przyjmuja duze iloéci
wypelniaczy mineralnych i umozliwiaja dobre odpowietrzenie i dotwardzanie.

) ) UKLAD LEPKOSE . CzAs WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU
UTWARDZAJACY  [mPa-s] h [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]

« NEUTRALNA PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO-

POLIMAL® 109-32 K « NISKOLEPKA MINERALNYCH | POLIMEROBETONU ORTO A 230-290? 13-20 100 50 3900 2,5 60

« PRZYSPIESZONA PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO- )
POLIMAL®109-32 PyK « NISKOLEPKA MINERALNYCH | POLIMEROBETONU ORTO ¢ 200-300 7= 100 50 3900 23 60
« PRZYSPIESZONA PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO-
POLIMAL® 143 RP « NISKOLEPKA MINERALNYCH, POLIMEROBETONU TERE c 200-2302 13-20 100 60 3200 2 65
« REAKTYWNA | SZTUCZNEGO MARMURU

PRODUKCJA ODLEWOW ZYWICZNO-
POLIMAL® 144-01 « NEUTRALNA MINERALNYCH, W SZCZEGOLNOSCI TERE A 250-3502 8-25 120 60 3500 3,5 65
FIGUR OGRODOWYCH

* NEUTRALNA
POLIMAL® 106 R * REAKTYWNA PRODUKCJA POLIMEROBETONU ORTO B 190-240? 3-8 10 75 3700 3,5 85
* NISKOLEPKA

« NISKOLEPKA
POLIMAL® 145-1 « SPELNIA NORME DIN PRODUKCJA POLIMEROBETONU TERE A 250-3502 5-12 10 60 3300 y) 85
16946,/2 TYP 1130

* PRZYSPIESZONA
POLIMAL® 148 RP * NISKOLEPKA PRODUKCJA POLIMEROBETONU TERE C 200-3002 4-8 105 60 3500 2 60
« SREDNIOELASTYCZNA

2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100
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ZYWICE DO RTM/INFUZJI

Przeznaczone do laminowania elementéw w formach
zamknietych. Charakteryzujg si¢ niska lepkoscia i dobra
rozlewnoscia, dzi¢ki czemu doskonale zwilzaja wiékno
szklane. Dodatkowo maja niski pik polimeryzacyjny.

P / -
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) ) UKLAD LEPKOSE . CzAs WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU
UTWARDZAJACY [mPa-s] h . [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
* NEUTRALNA .
P PRODUKCIJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 104 N-1INF * WYSOKA ODPORNOSC SZKLANYCH METODA INFUZJI | RTM ORTO C 200-2502 14-24 120 80 3700 3,5 100
TERMICZNA
« PRZYSPIESZONA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 1051 INF P-2 « DIUGI CZAS ZELOWANIA SZKLANYCH W FORMACH ZAMKNIETYCH DCPD C 160-1802 40-50 10 60 3060 2,2 65
METODA INFUZJI | RTM
* NEUTRALNA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTR -
POLIMAL® 1058 (P-1) © SREPNIOREART WA ANt metoon gt Ve DCPD Al 150-2002 8-13 80 55 3600 15 70
* SPEENIA NORME DIN 53438 PRODUKCJA LAMINATOW | ODLEWOW
POLIMAL® VE-T1 M KLASY KT I F1 ZYWICZNO-MINERALNYCH VE S-1 300-400°¢ 15-30 130 80 3600 3,5 90
* CHEMOODPORNA O WYSOKIE) CHEMOODPORNOSCI
* PRZYSPIESZONA 4
POLIMAL® VE-3MM P INF * CHEMOODPORNA PRODUKCIA LAMINATOW POLIESTROWO- VE C 200-2502 30-40 134 85,5 3720 6,1 105

* CERTYFIKAT LLOYD

SZKLANYCH METODA INFUZJI | RTM

2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100 ¢ Hoppler, 25°C

I
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ZYWICE DO NAWIJANIA
| ODLEWANIA

ODSRODKOWEGO

Wachlarz zywic o $wietnych parametrach mechanicznych. Zywice te
znajdujg zastosowanie gtéwnie przy produkeji rur metoda nawijania
lub odlewania od$rodkowego. Utwardzone wyroby charakteryzuja
si¢ wysokg odpornoscig na statyczne obcigzenia mechaniczne.

CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE

NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UKLAD LEPKOSC ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU HODT o}
UTWARDZAJACY  [mPa-s] \ - [°cl :
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%] ;
PRODUKCJA WYROBOW WZMOCNIO-
POLIMAL® 104 NYCH WEOKNEM SZKLANYM
« NEUTRALNA
« DOPUSZCZENIE DO KONTAKTU ORTO N 300-400 14-24 120 80 3600 3 90
7 WODA PITNA
POLIMAL® 104 T WERSJA TIKSOTROPOWANA
« NEUTRALNA
« DOPUSZCZENIE DO KONTAKTU ~ PRODUKCJA WYROBOW WZMOCNIO-
POLIMAL® 104 N-1 Z WODA PITNA NYCH WEOKNEM SZKLANYM 1/LUB ORTO N 200-250? 14-24 120 80 3600 3,5 100
« SPEENIA NORME DIN WYPEENIACZAMI MINERALNYM|
16946 TYP 1140

PRODUKCJA WYROBOW WZMOCNIO-

* NEUTRALNA »
NYCH WtOKNEM SZKLANYM. )
POLIMAL® 122-2 T TIKSOTROPOWANA PRODUKT SZCZEGOLNIE POLECANY DO 1ZO A 240-350 10-20 120 80 3700 3 90

e CERTYFIKAT LLOYD NAWUANIA

2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100
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ZYWICE DO RELININGU

Zywice przeznaczone do nasycania elementéw z wiékna
szklanego lub filcu, np. rekawéw stosowanych przy naprawie
rur. Utwardzone kompozyty charakteryzuje bardzo dobra
odpornos¢ chemiczna, termiczna oraz hydrolityczna.

. . UKLAD LEPKOSC . CzAs WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU
UTWARDZAJACY [mPa-s] .
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]

 TIKSOTROPOWANA BEZWYKOPOWA RENOWACJA RUR .
POLIMAL® 129-1 « NEUTRALNA METODA RELININGU IZO/NPG 850-950
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ZYWICE NIEPALNE a

Przeznaczone do produkgji elementéw konstrukeyjno-dekoracyjnych
oraz obudéw, gléwnie w srodkach transportu. W uktadzie z niepalnymi
zelkotami specjalistycznymi spetniajq migdzynarodowe normy w zakresie
bezpieczeristwa pozarowego oraz wyposazenia elektrycznego.

CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE

NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UKEAD LEPKOSC ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU I-!,DT
UTWARDZAJACY  [mPa-s] h - [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
« NEUTRALNA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 104 TS-2 « HALOGENOWA SZKLANYCH O OBNIZONEJ PALNOSCI. NIEPALNA A 400-600" 10-20 120 80 3600 2,3 95
« WYPEINIONA WERSJA TIKSOTROPOWANA
. ;&Eéﬁ%?é\?vm R PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
SZKLANYCH O OBNIZONEJ PALNOSCI
* LAMINAT WYKONANY NA METODA LAMINOWANIA RECZNEGO
POLIMAL® 1601 P BAZIE DANEJ ZYWICY | ZELKOTU NIEPALNA C 600-900° 20-35 50 35 no. 0.7 90
1600 P SPELNIA NORME EN 45545 | NATRYSKOWEGO.
ZALECANE STOSOWANIE W POLACZENIU
NA POZIOMIE HL2 DLA S TRONEM 1600 P
WYMAGAN R1
« PRZYSPIESZONA .
POLIMAL® 1602 APyS « HALOGENOWA PngiFfﬁiébAg§§gggﬁgL;iiﬁg¥? NIEPALNA C 220-280? 10-20 70 40 3600 15 100
* OBNIZONA EMISJA STYRENU
« NEUTRALNA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO- )
POLIMAL® 1604 TPS « TIKSOTROPOWANA SZKLANYCH O OBNIZONEJ PALNOSCI NIEPALNA A 550-650 30-40 120 67 4100 23 o4
« PRZYSPIESZONA
* BEZHALOGENOWA PRODUKCJA LAMINATOW POLIESTROWO-
* LAMINAT WYKONANY NA SZKLANYCH O OBNIZONEJ PALNOSCI
POLIMAL® 1608 PS BAZIE DANEJ ZYWICY | ZELKOTU : NIEPALNA C 500-800° 10-20 60 40 6000 0.8 100
ZALECANE STOSOWANIE W POEACZENIU
1608 P/P sp,/FP SPELNIA NORME 7 ZELKOTEM 1608 P/P sy P
DIN 5510-54/R2/ST2 ORAZ P
NF P 92-501-M2
« PRZYSPIESZONA )
T e MRSV UION
POLIMAL® VE 1606 P INE  DANEJ ZYWICY | ZELKOTU 1606 P NIEPALNA C 500-800° 10-20 60 40 6000 0,8 100

SPEtNIA NORME EN 45545 NA
POZIOMIE HL2 DLA WYMAGAN R1

STOSOWANIE W POtACZENIU
Z ZELKOTEM 1606 P (WYtACZNIE)

1 Brookfield, wrz. 21; obr. 50 2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100  “ Brookfield, wrz. 21; obr. 10 * Brookfield, wrz. 21; obr. 20
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ZYWICE DO PULTRUZII

Niskolepkie zywice o $wietnych parametrach mechanicznych,
charakteryzujace si¢ bardzo dobrym i szybkim zwilzaniem
widkna szklanego. Ze wzgledu na swoja wytrzymatosé

i elastyczno$¢ przeznaczone sg do produkeji pretéw
zbrojeniowych. Utwardzane wylacznie metoda termiczna.

) ) UKLAD LEPKOSE . CzAs WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE |
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UTWARDZAIJACY [mPa-s] ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
« NEUTRALNA PRODUKCJA KOMPOZYTOW POLIESTROW-
POLIMAL® 1059-00 « NISKA ZAWARTOSC STYRENU SZKLANYCH METODA PULTRUZII DCPD B 500-1000° 15-25 100 70 3400 23 70
« NEUTRALNA
« SPEENIA NORME DIN PRODUKCJA KOMPOZYTOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 122-2 16946 TYP 1140 SZKLANYCH METODA PULTRUZI 120 B 550-700" 10-20 120 80 3700 3 90
« CERTYFIKAT LLOYD
« NEUTRALNA
« ZAWIERA DODATEK PRODUKCJA KOMPOZYTOW POLIESTROWO-
POLIMAL® 122-2 LP ANTYSKURCZOWY SZKLANYCH METODA PULTRUZII 120 B 600-800" 10-20 120 80 3700 3 90

* CERTYFIKAT LLOYD

1 Brookfield, wrz. 21; obr. 50 % Brookfield, wrz. 21; obr. 20
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ZYWICE ZELKOTOWE

Zywice przeznaczone do produkciji zelkotéw, charakteryzujacych sie dobra
odpornoscia na promieniowanie UV, wysoka elastycznoscig i udarnoscia.

CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE

NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UKLAD LEPKOSC ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU HODT
UTWARDZAJACY [mPa-s] . - [°Cl
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]

o NEUTRALNA . ,
POLIMAL® 1076 « SREDNIOREAKTYWINA PRODUKCJA ZELKOTOW ORTO A 450-700" 10-20 123 68 3400 3 75

* NEUTRALNA

* ELASTYCZNA . . )
POLIMAL® 122-1 * WYSOKA ODPORNOSC TER- PRODUKCJ’T Li%g;?gd OPKOTOW 1IZO B 800-1100% 10-20 130 75 3500 4,5 80

MICZNA | HYDROLITYCZNA
 CERTYFIKAT LLOYD
. SREDNIOELASTYCZ}\JA

POLIMAL® 125 * WYSOKA ODPORNOSC TER- PRODUKCJA ZELKOTOW IZO/NPG A 600-1000% 10-20 110 75 3600 3 85

MICZNA | HYDROLITYCZNA
* CERTYFIKAT LLOYD

1 Brookfield, wrz. 21; obr. 50 3 Brookfield, wrz. 21; obr. 20
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ZYWICE DO PRODUKCII
MAS SZPACHLOWYCH

Charakteryzuja si¢ szybkim utwardzaniem i fatwym
zwilzaniem wypetniaczy mineralnych. Po utwardzeniu
masy szpachlowe sa tatwe w obrdbce i trwate.

T 7 -
SARZYNA CHEMICAL

UKLAD LEPKOSE CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE HDT
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UTWARDZAJACY [mPa-s] ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
« PRZYSPIESZONA PRODUKCJA KOMPOZYCJI MINERALNO-
POLIMAL® 101-37 B « SREDNIOELASTYCZNA ZYWICZNYCH | SZPACHLOWEK ORTO R 320-480' 4-8 87 40 2500 10 45
« PRZYSPIESZONA PRODUKCJA KOMPOZYCJI MINERALNO-
POLIMAL® 1055-5B « ELASTYCZNA ZYWICZNYCH | SZPACHLOWEK DCPD R 350-5001 5-10 70 n.o. n.o. 15 45
Brookfield, wrz. 21; obr. 50 n.o. — nie oznaczono
Y ADUNKOW KLEJOWYCH
Zywice przeznaczona do produkgji szybkowiazacych
tadunkéw klejowych dla gérnictwa i budownictwa. Wysoka
stabilno$¢ w kontakcie z przyspieszaczami i wypelniaczami
zapewnia trwalto$¢ gotowego produktu.
) ) UKLAD LEPKOSE _ CzAs WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE HDT
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UTWARDZAJACY [mPa-s] ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
« PRZYSPIESZONA PRODUKCJA SZYBKOWIAZACYCH
POLIMAL® 144-5B + SREDNIOELASTYCZNA KLEJOWYCH NABOI GORNICZYCH TERE R 300-400! 2,53 100 60 3500 2 7>

1 Brookfield, wrz. 21; obr. 50
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ZYWICE
UELASTYCZNIAJACE

Stuzg do uelastyczniania sztywniejszych kompozytéw, takich
jak polimerobeton, szpachle, a takze inne laminaty i formy.

NAZWA WLASCIWOSCI

ZASTOSOWANIE

WYDLUZENIE
PRZY ZERWANIU

WYTRZYMALOSC
NA ROZCIAGANIE

> WYTRZYMALOSC
LEPKOSC  JELOWANIA  NAZGINANIE ROZCIAGANIA

UTWARDZAJACY

HDT
[°Cl

o NEUTRALNA
POLIMAL® 150 o ELASTYCZNA

POPRAWIENIE ELASTYCZNOSCI INNYCH,

SZTYWNYCH ZYWIC

n.o.

* NEUTRALNA

POLIMAL® 153 * SREDNIOREAKTYWNA
« ELASTYCZNA

POPRAWIENIE ELASTYCZNOSCI INNYCH,

SZTYWNYCH ZYWIC

n.o.

* NEUTRALNA

POLIMAL® 193 * ELASTYCZNA
* TETRAHYDROFTALOWA

POPRAWIENIE ELASTYCZNOSCI INNYCH,

SZTYWNYCH ZYWIC

1 Brookfield, wrz. 21; obr. 50

¢ Héppler, 25°C, n.o. - nie oznaczono
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k

ZYWICE CHEMOODPORNE

Zywice przeznaczone do produkcji elementéw wymagajacych wysokiej
odpornosci na korozje i czynniki starzeniowe. Zabezpieczaja powierzchnie

przed szerokim spektrum agresywnych mediéw chemicznych,

warunkéw atmosferycznych, temperaturowych i promieniowaniem
UV. Stosowane mig¢dzy innymi do produkgji cystern, zbiornikéw na
chemikalia lub todzi, narazonych na staty kontakt z woda morska.

i

SARZYNA CHEMICAL | 35

CZAS

WYTRZYMALOSC

WYTRZYMALOSC

MODUL WYDLUZENIE

NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP UKLAD LEPKOSC ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU |1DT
UTWARDZAJACY [mPa:s] . " [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
* SREDNIOREAKTYWNA PRODUKCJA KOMPOZYCJI CHEMOOD-
: NA-BAZ|E EPOKSYDU <z PORNYCH WZMACNIANYCH WtOKNEM
POLIMAL® VE-2MM * PODWYZSZONA ODPORNOSC SZKLANYM 1/LUB WYPEENIACZAMI VE VE 300-4002 15-35 130 75 3500 3,5 95
TERMICZNA MINERALNYMI
¢ CERTYFIKAT LLOYD
* TIKSOTROPOWANA PRODUKCJA KOMPOZYCJI CHEMOOD-
* NA BAZIE EPOKSYDU PORNYCH WZMACNIANYCH WtOKNEM
L] 7 Je —_ 4 -
POLIMAL® VE-2MM T PODWYZSZONA ODPORNOSC SZKLANYM I /LUB WYPEENIACZAMI VE VE 700-1300 15-35 130 75 3500 3,5 95
TERMICZNA MINERALNYMI
o CERTYFIKAT LLOYD
« SREDNIOREAKTYWNA PRODUKCJA KOMPOZYCJI CHEMOOD-
POLIMAL® VE-2MM TP * TIKSOTROPOWANA PORNYCH WZMACNIANYCH WOKNEM VE VE 9503502 20-30 130 - 3500 35 o5

* PRZYSPIESZONA
* CERTYFIKAT LLOYD

SZKLANYM | /LUB WYPEENIACZAMI
MINERALNYMI

2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100 “ Brookfield, wrz. 21 obr. 10
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ZYWICE NARZEDZIOWE/
FORMIERSKIE

Zywice przeznaczone do produkcji form poliestrowo-szklanych,
laminatéw wzmacnianych wiéknem szklanym oraz winyloestrowych
warstw barierowych. Elementy wykonane z tych zywic charakteryzuja si¢
wysokimi parametrami mechanicznymi, trwatoscia, dobra odpornoscia
chemiczna, termiczna i niskim skurczem polimeryzacyjnym.

) ) UKLAD LEPKOSE _ CzAs WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE HDT
NAZWA WLASCIWOSCI ZASTOSOWANIE TYP ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU
UTWARDZAJACY [mPa-s] h o [°C]
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]
ZYWICA PODSTAWOWA.
* WYPELNIONA PRODUKCJA POLIESTROWO-SZKLANYCH
POLIMAL® T104 WTP LP * PRZYSPIESZONA FORM | LAMINATOW. ORTO C 750-1200° 15-30 55 36 4500 52 85
POLIMAL® T104 WTP LP-1 « TIKSOTROPOWANA MINIMALNY SKURCZ POLIMERYZACYINY
(>1%).
PRODUKCJA POLIESTROWO-SZKLANYCH
* NIEWYPEENIONA FORM | LAMINATOW.
POLIMAL® TVE-2 WTP * PRZYSPIESZONA PRODUKCJA WARSTW BARIEROWYCH. VE C 500-600" 15-40 135 80 3500 40 100
* TIKSOTROPOWANA ZYWICA NISKOSKURCZOWA.

1 Brookfield, wrz. 21; obr. 50 * Brookfield, wrz. 21; obr. 20

%



INDEX ZYWIC

UKLAD LEPKOSE .  CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE |
NAZWA TP TWARDZAIACY  [mPas] ZELOWANIA NAZGINANIE  NAROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZY ZERWANIU o)
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]

POLIMAL® 104 AWTP 10-20

ORTO C 250-3502 120 80 3600 3 90
POLIMAL® 104 AWTP-2 27-35
POLIMAL® 1059 AWTP-1 230-2902 22-26
POLIMAL® 1059 AwWTP-2 | <P ¢ 230-2902 32-36 120 70 3700 2 8
POLIMAL® 1059 AWTP-3 230-290? 40-50
POLIMAL® 1094 AWTP-1 19-26

— 3

POLIMAL® 1094 AwTP2 | Of™° PTV 300-450 7523 110 70 4300 2 63
POLIMAL® 1094 AWTP-3 35-45
POLIMAL® 122-2 AWTP 1ZO c 240-350? 15-25 120 80 3800 3 90
POLIMAL® 143 AWTP-1 1-C 200-350? 10-20
POLIMAL® 143 AWTP-2 | ' 03Ty 180-230 20-30 100 €0 3200 2 65
POLIMAL® 143 AWTP-3 ' 300-450° 35-45
POLIMAL® 1090 AWTP ORTO c 150-2002 6-15 10 70 4300 2 63
POLIMAL® 1091 P

ORTO C 130-1602 3-8 1o 70 4300 2 63
POLIMAL® 1091 PS
POLIMAL® 1051 P

DCPD PTV 150-2002 8-10 90 60 3500 15 90
POLIMAL® SAN 1051 P
POLIMAL® 1057 P-2 DCPD C 150-2202 21-23 90 60 3700 2 70

1zo/
POLIMAL® 125 MP NPG C 500-600" 10-20 120 70 3600 2,5 85
POLIMAL® 125 MTP

'f”,oé - 750-9501 13-18 120 70 3600 2,5 85
POLIMAL® 125 MTP-0

1Z0/ .
POLIMAL® 127 NPG B 450-650 8-16 120 70 3600 2,5 85
POLIMAL® 1061 P o'\rilg/ C 720-850! 14-16 110 60 3900 2 75
POLIMAL® 109-32 K ORTO A 230-2902 13-20 100 50 3900 2,5 60
POLIMAL® 109-32 PyK ORTO C 200-300? 7-15 100 50 3900 2,5 60
POLIMAL® 143 RP TERE C 200-230? 13-20 100 60 3200 2 65
POLIMAL® 144-01 TERE A 250-3502 8-25 120 60 3500 35 65
POLIMAL® 106 R ORTO B 190-2402 3-8 1o 75 3700 3,5 85
POLIMAL® 145-1 TERE A 250-3502 5-12 110 60 3300 2 85
POLIMAL® 148 RP TERE o 200-3002 4-8 105 60 3500 2 60
POLIMAL® 104 N-1INF ORTO C 200-2502 14-24 120 80 3700 35 100
POLIMAL® 1051 INF P-2 DCPD C 160-1802 40-50 10 60 3060 2,2 65
POLIMAL® 1058 (P-1) DCPD Al 150-200? 8-13 80 55 3600 15 70

UKLAD LEPKOSE . CZAS WYTRZYMALOSC  WYTRZYMALOSC MODUL WYDLUZENIE o
NAZWA TYP  UTWARDZAJACY [mPas] ZELOWANIA NAZGINANIE ~ NAROZCIAGANIE ROZCIAGANIA PRZYZERWANIU .
[min] [MPa] [MPa] [MPa] [%]

POLIMAL® VE-11 M VE s-1 300-400° 15-30 130 80 3600 35 90
POLIMAL® VE-3MM P INF VE C 200-250? 30-40 134 85,5 3720 61 105
POLIMAL® 104

ORTO N 300-400 14-24 120 80 3600 3 90
POLIMAL® 104 T
POLIMAL® 104 N-1 ORTO N 200-2502 14-24 120 80 3600 3,5 100
POLIMAL® 1222 T 1ZO A 240-3502 10-20 120 80 3700 3 90
POLIMAL® 129-1 1ZO/NPG B 850-9507 8-12 120 60 3500 2 80
POLIMAL® 104 TS-2 NIEPALNA A 400-600' 10-20 120 80 3600 2,3 95
POLIMAL® 1601 P NIEPALNA C 600-900° 20-35 50 35 n.o. 07 90
POLIMAL® 1602 APyS NIEPALNA C 220-280? 10-20 70 40 3600 15 100
POLIMAL® 1604 TPS NIEPALNA A 550-650" 30-40 120 67 4100 2,3 94
POLIMAL® 1608 PS NIEPALNA C 500-800° 10-20 60 40 6000 08 100
POLIMAL® VE 1606 P INF  NIEPALNA C 500-800° 10-20 60 40 6000 08 100
POLIMAL® 1059-00 DCPD B 500-1000° 15-25 100 70 3400 2,5 70
POLIMAL® 122-2 1ZO B 550-700" 10-20 120 80 3700 3 90
POLIMAL® 1222 LP 1ZO B 600-800" 10-20 120 80 3700 3 90
POLIMAL® 1076 ORTO A 450-700 10-20 123 68 3400 3 75
POLIMAL® 122-1 1ZO B 800-1100° 10-20 130 75 3500 4,5 80
POLIMAL® 125 1ZO/NPG A 600-1000° 10-20 10 75 3600 3 85
POLIMAL® 101-37 B ORTO R 320-480 4-8 87 40 2500 10 45
POLIMAL® 1055-5B DCPD R 350-500 5-10 70 n.o. n.o. 15 45
POLIMAL® 144-5B TERE R 300-400' 2,5-5 100 60 3500 2 75
POLIMAL® 150 ORTO A 300-400° 30-40 n.o. 12 40 82 n.o.
POLIMAL® 153 ADYPIN B 300-350 17-25 n.o. 10 45 67 n.o.
POLIMAL® 193 THPA B 550-650" 10-15 n.o. 20 n.o. 60 n.o.
POLIMAL® VE-2MM VE VE 300-400? 15-35 130 75 3500 3,5 95
POLIMAL® VE-2MM T VE VE 700-1300°* 15-35 130 75 3500 35 95
POLIMAL® VE-2MM TP VE VE 250-350? 20-30 130 75 3500 35 95
POLIMAL® T104 WTP LP s

RT 750-12 15- 4 2

POLIMAL® T104 WTP Lp-1  ORTO o 50-1200 5-30 55 36 500 5 85
POLIMAL® TVE-2 WTP VE C 500-600 15-40 135 80 3500 40 100

' Brookfield, wrz. 21; obr. 50 2 Brookfield, wrz. 21; obr. 100 2 Physica, wrz. Z-2; obr. 20 * Brookfield, wrz. 21; obr. 10 Brookfield, wrz. 21; obr. 20 ¢ Héppler, 25°C 7Brookfield, wrz. 21; obr. 1



SKONTAKTUJ SIE Z NAMI:

Sarzyna Chemical sp. z o.0.

ul. Chemikéw 1

37-310 Nowa Sarzyna

tel. +48 17 741 10 03 wew. 1
e-mail: biuro@sarzynachemical.pl

Dziat Obstugi Klienta
tel. +48 17 741 10 03 wew. 3

Dziat Handlowy

tel. +48 17 741 10 03 wew. 2
e-mail: sprzedaz@sarzynachemical.pl

www.sarzynachemical.pl

W trosce o Srodowisko katalog 1
zostat wydrukowany na papierze
ekologicznym, posiadajgcym certyfikat
FSC, PEFC, BLUE ANGEL oraz
EU-ECOLABEL, wyprodukowanym
przez LEIPA Group.




