Karta Techniczna Produktu
S08 INDUSTRIAL FORCE CUT

Polishing Liquid Compound

OPIS PRODUKTU

Pasta polerska SO8 INDUSTRIAL FORCE CUT do zastosowan w zaktadach produkcyjnych. Gtéwnym zadaniem pasty
jest szybkie usuniecie rys szlifierskich na powierzchniach o wysokiej twardosci, przy jednoczesnym niskim poziomie
potysku ktéry zapewnia optymalne wykonczenie akceptowane przez dziaty jakosci zaktadow produkcyjnych. Dzieki
bardzo wysokiej sile ciecia zastosowanie pasty SO8 pozwala na zredukowanie ilosci gradacji stosowanych papieréw
Sciernych. Nie zawiera silikonow i woskow.

INFORMACIJE PRAKTYCZNE

TYP POWIERZCHNI
CEL

PRZEZNACZENIE
TYP PRODUKTU

KOLOR PASTY
GESTOSC
KONSYSTENCJA
SPOSOB POLEROWANIA
URZADZENIE

GLOWICA

SItA CIECIA

POZIOM POLYSKU

INSTRUKCJA UZYCIA

zelkot (laminat) w kolorze biatym, zelkot narzedziowy, twarde farby przemystowe

usuniecie gtebokich rys szlifierskich z twardych powierzchni bez podnoszenia poziomu
potysku

zaktady produkcyjne

Wieloetapowy

1 etap : pasta S08 — szybkie usuniecie gtebokich rys szlifierskich, niski poziom potysku
2 etap (opcjonalnie) : pasta SO5 usuniecie kregéw polerskich, zamglenia na
powierzchni, podniesienie poziomu potysku

Biaty

1,41 kg/|

pasta

maszynowo

maszyna rotacyjna

Wetna owcza, gabki duzej twardosci
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PRZYGOTOWANIE PODtOZA Umy¢ powierzchnie przeznaczong do polerowania ptynem S3.

PIERWSZY ETAP

W razie koniecznosci usuniecia defektow szlifowanie powierzchni zakonczyé papierem
$ciernym o minimalnej gradacji:

e 7elkot (wyroby gotowe, jasne kolory): minimum P600 lub wyzszej

¢ Zzelkot narzedziowy: minimum P800 lub wyzszej

Usung¢ pyt szlifierski.

Ponownie umy¢ powierzchnie.

Natozy¢ paste SO8 na element lub gtowice do polerowania.

Rozprowadzié¢ na minimalnych obrotach paste po catej polerowanej powierzchni (800-
1000 obr./min) polerujac do czasu zmiany konsystencji pasty.

Powoli zwieksza¢ obroty do maksymalnie 1800, w razie koniecznosci usuniecia
gtebszych rys lekko docisng¢ gtowice.

Polerowac¢ do momentu usuniecia defektow i uzyskania potysku.

Usung¢ pozostatosci pasty przy pomocy Sciereczki z mikrofibry.

W razie koniecznosci powtdrzyé proces polerowania.
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Karta Techniczna Produktu
S08 INDUSTRIAL FORCE CUT

Polishing Liquid Compound

DRUGI ETAP
(OPCJONALNIE)

DALSZE PRACE

WAZNE INFORMACJE

W celu usuniecia kregdéw polerskich, zamglen i zwiekszenia poziomu potysku,
szczegodlnie po zastosowaniu pasty SO8 na ciemnych kolorach mozna uzyé:

e Sea-Line’ SO5 ONE STEP HEAVY CUT&GLOSS

Dla zabezpieczenia powierzchni polecane jest uzycie:

+ Sea-Line” S4 WOSK lub Sea-Line” S5 QUICK WAX

Elementami majgcymi wptyw na efekt koricowy prac polerskich s3:

e Przygotowanie powierzchni poprzez dobér gradacji papierdw sciernych
e Typ zastosowane] gtowicy polerskiej

Szczegdtowe informacje na www.sea-line.eu

INFORMACJE O PRZECHOWYWANIU | BEZPIECZENSTWIE

OKRES PRZYDATNOSCI

PRZECHOWYWANIE

BEZPIECZENSTWO

OSWIADCZENIE O
OGRANICZENIU
ODPOWIEDZIALNOSCI

GWARANCJA JAKOSCI

24 miesigce od daty produkcji

Produkt nalezy przechowywac¢ w szczelnie zamknietym pojemniku, w pomieszczeniach
o temperaturze 10+25°C, z dala od Zrédet ognia, ciepta i promieni stonecznych. Po
kazdorazowym uzyciu, pojemniki nalezy natychmiast zamkng¢. Chroni¢ przed mrozem.
Przechowywac z dala od dzieci.

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w Karcie Charakterystyki oraz przestrzegac
przepisdw i zasad bezpieczenstwa. Generalng zasadg jest unikanie kontaktu ciektego
produktu ze skérg i oczami. W razie potkniecia zasiegng¢ porady lekarza i pokazac
etykiete.

Dane zawarte w niniejszym dokumencie zostaty sporzgdzone w celach informacyjnych.
Nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za rezultaty dziatan uzytkownikéw, nad ktérymi
nie mamy kontroli. Odpowiedzialnoscig uzytkownika jest wykonanie proby kontrolnej i
okreslenie przydatnosci produktu do konkretnych, indywidualnych zastosowan. Firma
Troton sp.z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za koncowe efekty przy niewtasciwym
przechowywaniu lub uzytkowaniu naszych wyrobow oraz za prace niezgodng ze sztuka
dobrego rzemiosta. Firma Troton sp.zo.o. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody, badz
straty zyskdw zwigzane z niewtasciwym zastosowaniem produktow.

Wszystkie informacje opierajg sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i
dtugoletnim doswiadczeniu. Ugruntowana pozycja na rynku nie zwalnia nas z ciggtej
kontroli jakosci naszych produktéw.

Produkcja, kontrola jakosci i realizacja dostaw spetniajg wymagania standardéw ISO
9001 oraz 14001.
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