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Opis

Loctite® Frekote® Frewax jest znakomita kombinacja wosku i semi-
permanentnego polimerowego srodka antyadhezyjnego Frewax. Jej zaletg
jest fatwos¢ aplikacji ptynnego wosku oraz mozliwos¢ zywicy polimerowej
do wielokrotnego oddzielania. Dzieki zawartosci wosku produkt tworzy
widoczng warstwe, ktéra utatwia nanoszenie i do-ktadne pokrycie formy.
Frewax nanosi si¢ podobnie jak wosk, anastepnie wciera niemechatg
szmatka i po zmatowieniu poleruje Swiezg szmatka. Wypolerowany Frewax
pozostawia ISnigcg warstwe, ktora pozwala na wielokrotne oddzielanie.
Stosowanie Frewaxu znacznie usprawnia prace umozliwiajac lepsze
wykorzystanie form.

Cechy

Bardzo btyszczaca powierzchnia

Oszczedno$¢ pracy dzieki wielokrotnosci separaciji po jednorazowe;j
aplikacji

Staby zapach

Minimalne gromadzenie sie na formie

tatwa aplikacja

Wiasnosci

Wyglad Mleczno biata zawiesina
Zapach Weglowodoru
Rozpuszczalniki Weglowodor alifatyczny
Ciezar whasciwy 0.760 +/-0.015

Temperatura zaptonu
Uwagi specjalne

18°C (64°F) Pensky Marten Closed Cup
Wrazliwy na wilgo¢; przechowywac
pojemnik szczelnie zamkniety.
Dobrze wstrzasac przed i w trakcie
uzywania.

Przygotowanie formy

Nalezy starannie oczysci¢ i osuszy¢ powierzchnie formy. Usunagé
wszystkie Slady poprzednich $rodkéw antyadhezyjnych oraz
zanieczyszczenia. Mozna to wykona¢ s$rodkiem Frekote PMC, PMC
Plus lub innymi odpowiednimi rozpuszczalnikami. Przy duzych
narostach bedzie prawdopodobnie potrzebne przeszlifowanie (np.
piaskowanie lub papier $cierny), a nastepnie zmycie rozpuszczalnikiem.
Usunie to narosty polimeru lub poprzednio uzyte srodki oddzielajace.

Aplikacja - po uprzednim zapoznaniu sie z SDS. Stosowa¢ zawsze
w _dobrze wentylowanym pomieszczeniu

1. Dobrze wstrzasnaé Frewax przed i w czasie uzywania. Nanosi¢
czysta, niemechatg szmatkg ze 100% baweilny. Nasaczaé
szmatke Frewaxem, az bedzie catkiem mokra.

2. Zaczynajgc od jednego konca formy nanies¢ bardzo mokrg
warstwe na powierzchni 3’ x 3.

3. Powatarzac, az forma zostanie catkowicie pokryta produktem.

4. Odczeka¢, az Frewax zmatowieje (wyschnie). Nastepuje to
zazwyczaj po 5-10 minutach przy temperaturze 70°F (21°C) i
dobrej wentylacji.

5. Sprawdzi¢ calg forme, czy wszedzie zostata pokryta (czy nie ma
miejsc, gdzie nie wystepuje matowy Frewax). Jesli opuszczono
jakie$ miejsce, nalezy nanie$¢ Frewax w sposdb podany wyzej.

6. Powleczong produktem Frewax forme polerowaé czysta, suchg,
niemechatg szmatkg ze 100% bawetny az do uzyskania silnego
potysku. Czesto zmienia¢ szmatke, aby nie nanosi¢ spowrotem na
forme nalotu wosku.

7. Czynnosci opisane w p-tach 1-6 powtérzy¢ jeszcze 3 krot-nie, tzn.
nanies¢ na forme peine 4 powloki Frewaxu. Ten system
wielokrotnego powlekania sprawi, ze zywica Frekote uszczelni
wszystke pory formy i utworzy do$¢ grubg warstwe pozwalajaca na
wielokrotne oddzielanie.

8.  Po wypolerowaniu ostatniej warstwy forma jest gotowa do uzytku.

UWAGA: Przy duzych formach (>10’ x 10’) proces naktadania jest
tatwiajszy, jesli powlekanie i polerowanie wykonuje sie etapami. Np.
powlec obszar 10’ x 10’, odczeka¢, az zmatowieje i wypolerowac.
Powtérzy¢ to samo na nastepnym odcinku 10’ x 10, az cata forma
zostanie pokryta.

UWAGA: Aplikacja produktu Frewax na formy o temperaturze powyzej
95°F (35°C) moze spowodowacé pozostawianie smug.

UZUPELNIANIE POWLOK: Szlifowanie bedzie stopniowo powodowaé
zuzycie i - jesli warstwa oddzielacza nie begdzie stale konserwowana -
czesci zaczng przywiera¢ do powierzchni formy. Jezeli oddzielenie
sprawia trudnos¢, wystarczy w tym miejscu nanies¢ dodatkowg
powtoke. Na ogoét do uzupetnienia wystarcza tylko jedna powtoka.

Opakowania
Frekote Frewax jest dostarczany w pojemnikach:

1 galon amerykanski
1 pint amerykanski

tatwopalnosé/Magazynowanie

Frekote Frewax zawiera tatwo palne rozpuszczalniki. Nalezy zawsze
stosowac produkt w dobrze wentylowanych pomiesz-czeniach.
Przechowywa¢ w chtodnym, suchym miejscu. Przechowywac¢ pojemnik
szczelnie zamkniety.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu o najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyj-nym. Loctite
nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposob jej zastosowania, a w konsek-wencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich
Srodkéw ostroznosci, aby uniknaé ew. ryzyka dla produkcji i 0séb,
wigzacego sie z uzytko-waniem produktu. Korporacja Loctite nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem,
zniszcze-niem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika

z faktu, ze Korporacja Loctite nie ma kontroli nad sposobami

korzystania z produktu przez poszczegdlnych uzytkownikéw, nie
mozemy zatem wspétuczestniczyé w konsekwencjach ew. btedow czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢ wytgcznie patentami
lub licencjami Korporaciji Loctite. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie
przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢
objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.
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